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Messer : Un groupe 100% familial

Depuis plus de 100 ans, le nom Messer est synonyme de compétence dans le
domaine des gaz industriels.

Un métier plurisectoriel

Messer compte parmi les leaders de l'industrie des gaz industriels avec plus de
60 filiales dans 33 pays en Europe et en Asie ainsi qu'au Pérou. Les activités
internationales sont gérées a partir de Sulzbach prés de Francfort en
Allemagne, alors que la direction des fonctions techniques comprenant la
logistique, I'ingénierie et la production ainsi que les technologies d'applications
est installée a Krefeld, prés de Disseldorf.

Messer est la plus grande entreprise de gaz industr iels dirigée par son
propriétaire.

Messer produit et fournit de 'azote, de I'oxygéne, de I'argon, du dioxyde de
carbone, de I'hélium, de I'acétyléne, de I'hydrogéne, des gaz de protection pour
le soudage, des gaz alimentaires, des gaz spéciaux, des gaz médicaux et
différents mélanges de gaz.

Tous ces gaz sont livrés suivant I'application et les besoins du client sous
forme liquide ou gazeuse, en vrac ou conditionnés dans des emballages sous
haute pression (300 bars) : bouteilles, cadres de bouteilles.

Le groupe Messer secteur gaz industriels, c’'est

4 700 collaborateurs dont 280 en France

Environ 60 filiales

120 sites Messer dans 33 pays

130 types de gaz et mélanges de gaz

CA Messer groupe : 795 millions d’euros en 2008

CA France : 92 millions d’euros en 2008

Plus de 400 millions d'investissement depuis 2006

30 unités de séparation de I'air en Europe et en Chine
plus de 1 200 distributeurs, dont 300 en France

Des centres de compétences pour des applications
technologiques en France, Autriche, Suisse et Allemagne

Crée en tant que société de soudage en 1898, Messer a trés vite développé
une division « gaz industriels » et touche désormais une large palette de
secteurs :

Soudage, Coupage, Laser

Agroalimentaire

Chimie

Métallurgie

Industrie automobile, aéronautique et électronique

Médecine, Industrie pharmaceutique

Recherche et techniques environnementales
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Différentes secteurs d’applications utilisent les gaz et le savoir-faire de Messer
a tout niveau d’applications technologiques :

La chaine de la valeur ajoutée dans le métier des gaz industriels

Sources/ Unités de Produits d'une unite

séparation de l'air de séparation de l'air Vente Segments d'application

Production

Oxygéne

Azote

Autres produits :

Environmement

S

& i nergie
Part of the Messer Workis « MESSER‘@
A travers ces différents secteurs, Messer a mis en place plusieurs

centres de compétences techniques qui se concentren t entierement sur
les innovations :

Allemagne, Krefeld

Equipe d'experts pour les technologies de gaz ainsi que des spécialistes de
certaines applications comme le broyage a froid, le recyclage, la cryogénique
et le soudage/coupage.

Autriche, Gumpoldskirchen

Recherche et développement pour lindustrie, la métallurgie, le traitement
thermique et la technologie des brdleurs.

France, Mitry-Mory

Des procédés orientés vers le futur dans les industries agroalimentaires,
pharmaceutiques, biotechnologiques et environnementales.

Suisse, Dallikon

Innovations pour le secteur soudage/coupage.

Pour plus d’informations sur « Messer : vision, mis sions et valeurs » :

WWW.Mmessergroup.com
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Messer . un gazier aux multiples talents

Pour Messer, l'air est la matiére premiére a partir de laquelle les différents
composants gazeux sont extraits a I'état pur : I'oxygéne, I'azote et I'argon ainsi
gue les gaz rares, le krypton et le xénon.

Les gaz purs sont produits dans des unités de séparation de lair ; ils sont
utilisés dans de nombreux procédés industriels et assurent leur sécurité et leur
rentabilité.

Principe de séparation des gaz de l'air

L'air est aspiré dans des grands compresseurs, puis fortement comprimé.

Des échangeurs de chaleur refroidissent ce mélange de gaz jusqu'a la
liquéfaction. Ceci se produit a des températures extrémement basses jusqu'a -
196<C.

Les nombreux composants de l'air ayant des températures de liquéfaction
différentes se séparent dans des colonnes de distillation de grandes tailles et
peuvent étre extraits a I'état pur.

Principe de réduction des émissions de CO _ ,:

La séparation de l'air représente la plus importante des types de productions.
Cependant certains gaz tels que le CO,, I'hélium ou les gaz combustibles
proviennent d’autres sources.

Pour le CO,, il est extrait a partir des effluents de la production chimique et/ou
alimentaire. L'effluent est nettoyé, raffiné et liquéfié dans des unités de
production mises en place par les gaziers qui ainsi réduisent les émissions de
CO2 issues de la chimie et contribuent a un environnement plus sain.

Messer France produit le CO2 sous toutes ses formes et niveaux de pureté,
dans ses unités réparties sur tout le territoire. Messer France dispose d'une
grande expérience et expertise de valorisation de ce produit a partir de tout
type de source, qu'elles soient de type naturelle, biologique ou chimique. ....

Il est & noter que le CO2 récupéré des émissions des industries chimiques et
biologiques est en partie utilisé en traitement des eaux : dans ce cas il est
dissout dans I'eau sous forme de carbonates qui y sont naturellement présents
et ne contribuera donc pas a l'effet de serre. Messer France estime que 30%
du CO2 récupéré sur ses unités est dissout dans I'eau (neutralisation de pH,
re-minéralisation d’eaux potables, carbonatation de boissons gazeuses...).

Le CO2 récupéré est également utilisé en partie comme réactif dans l'industrie
chimique ou pharmaceutique. La aussi, il ne repartira pas a I'atmosphére...

S’agissant d’'un déchet valorisé, le CO2 fourni par Messer n’entre pas
dans le bilan carbone des industriels qui l'utilise nt.
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Et toujours plus de services

Une démarche compléte...

Afin d’accompagner au mieux les industries, Messer propose plus que du gaz :
des solutions techniques complétes avec I'appui de partenaires spécialisés,
des prestations de conseils et d'essais, des services de télémétrie et de
maintenance, des audits et formations...

Proche de chez vous ...

Messer France offre ainsi a l'ensemble de ses clients une multitude de
produits : des gaz mais aussi des matériels et services associés.

De plus, son réseau de dépositaires et distributeurs offre a chacun de ses
clients un service de proximité ou chacun peut trouver les produits dont il a
besoin. Ce réseau fournit la majeure partie des gammes standards destinées
au soudage et a l'agroalimentaire, mais aussi des gaz pour la chimie,
I'environnement et pour certains d'entre eux, des gaz spéciaux simples ou

mélangés pour les laboratoires.

Divers conditionnements ...

Toute cette gamme de gaz industriels se décline en différents types
d'emballages a différentes pressions. A noter la gamme 300 bars prétendue a
200 bars : une innovation Messer sur le marché francais du gaz. Le plus du
300 bars : plus de gaz dans un méme contenant, soit plus de rentabilité (moins
de bouteilles a louer pour un méme volume de gaz) et de sécurité (moins de
manutentions).

Du matériel adéquat...

En plus des gaz, Messer offre une gamme de matériels complémentaire, telle
que la gamme de détendeurs, centrales et stations de distribution, etc... Ces
produits sont fabrigués dans un des centres de production du groupe et
reconnus partout dans le monde comme matériels de « haute qualité ».

Outre les matériels d’application des gaz industriels, au travers de sa holding
Messer Eutectic Castolin , le groupe Messer vous propose également des
matériels et consommables de soudage et rechargement, ainsi que des
machines de découpe, reconnus comme matériels de « haute qualité » et
vendus en France sous les marques « Castolin », « Nevax » et « Messer
coupage ».

Le groupe Messer au travers de sa filiale ASCO propose également des
machines de production de glace carbonique (pelletiseurs) et de décapage
pour le nettoyage cryogénique.

A travers cette palette de services, Messer tend a affirmer sa position de
marque forte et porteuse d’'avenir.
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Zoom sur la France

Par regroupement de plusieurs sociétés de gaz, Airgaz a été créée en 1973
lequel, a son tour, a racheté SIAC en 1987, le deuxieme producteur de CO, en
France. En 1989, aprés cession des actifs de Linde, I'entreprise devient une
filiale Messer a 100%.

Depuis 1997, sa dénomination est Messer France. Le siége social se trouve a
Puteaux, prés de Paris.

Aujourd’hui, Messer France exploite une usine de gaz spéciaux a Mitry-Mory,
cing centres de remplissage et différents sites de production de CO2 dans
toute la France (par exemple a Lavéra pres de Marseille avec une capacité de
180 000 tonnes/an) ainsi qu’une unité de séparation d’air a Beauvais et un site
de production d’acétylene a St. Herblain. De plus, Messer France dispose de
tranches de production dans des unités de séparation de I'air a Strasbourg et
L'lsle-d’Abeau prés de Lyon.

Récemment, Messer France a investi dans deux nouveaux centres :

Dans I'Est du pays, un nouveau centre de conditionnement dans la
zone industrielle de Furst a Folschviller représentant un investissement
d’environs 4 Millions d’euros, équipé des technologies de remplissage
automatisé FILTRAC et de tracabilité des emballages BABEL.

A St Herblain en Bretagne avec une nouvelle unité de production de
gaz de l'air liquéfiés (azote, oxygéne et argon) d'une capacité de 300
tonnes par jour afin de répondre notamment au marché
agroalimentaire croissant

Pour plus d’informations sur Messer France : www.me sser.fr



Hall Technologique a Mitry-Mory (77)

Le hall technologique Mitry Il & Mitry-Mory (77) inauguré le 11 Mai 2005, est
devenu le centre de compétences francais pour les applications innovantes
dans les industries agroalimentaires, pharmaceutiques, biotechnologiques et
environnementales.

En collaboration étroite avec les entreprises partenaires, ce centre a pour
mission de créer des nouveaux produits ainsi qu’une valeur ajoutée.

Ce pole de recherche et d’innovation reste en constant développement et a
déja fait ses preuves dans différents domaines tels que :

Réfrigération, surgélation, transformation a froid

Surgélation de produits de boulangerie, viandes, poissons et intermédiaires en
batch et continu, procédés exclusifs de surgélation individuelle de petits
produits (type crevettes), pellets/billes de produits liquides (cultures
bactériennes, cremes glacées...), refroidissement de mélangeurs et pétrins,
lyophilisation, élaboration de poudres grasses (cryo-cristallisation)...

Transport de denrées périssables sous température d irigée :

Réfrigération en conteneurs isothermes alimentés en neige carbonique,

transport sous froid autonome dans des emballages spécifiques a l'aide de
glace carbonique, sachets de neige carbonique « cryopacks » ...

Applications gazeuses :

Emballage sous atmosphére modifiée (MAP), inertage, carbonatation de
boissons gazeuses.

Applications sous haute pression :

Extraction sous haute pression et en voie supercritique, cristallisation, « nano »
pulvérisation de produits pharmaceutiques et chimiques...

Applications environnementales :

Traitement de I'eau (neutralisation de pH, re-minéralisation des eaux potables,
dopage a [l'oxygene dans les stations biologiques d'épuration et
piscicultures...), augmentation de la capacité d'incinération des déchets
ménagers et spéciaux avec I'oxygéene, optimisation de la production grace a la
régulation du pH dans [lindustrie du papier avec le CO2, nettoyage
cryogénique...

Des installations pilotes pour des essais :

Tunnel cryogénique azote et CO2 Neutralisation de pH au CO2 Pelletisation a l'azote

Pour plus d’informations sur nos compétences en agr oalimentaire :
www.messer-agroalimentaire.info



Des compétences technologiques de référence

Messer France développe des innovations technologiques qui deviennent des
références dans I'industrie du gaz telles que FILTRAC, systéme
d’automatisation du conditionnement des gaz simples et mélanges dans les
bouteilles, SAFELOOP, systeme de dépotage du CO, liquide vrac sans risque
de contamination croisée entre le réservoir du client et la citerne du camion
Messer...

Des applications phares

Outre ses innovations inhérentes au métier des gaz, Messer France développe
des applications innovantes utilisant ses gaz en collaboration avec ses clients
et partenaires.
3 axes de développement prioritaires pour Messer France :

. le soudage, coupage et laser

. 'agroalimentaire

. les gaz spéciaux (destinés aux laboratoires et au monde médical)

Soudage, Coupage, Laser : une large gamme de gaz no  rmalisés
ISO 14175 pour gagner en productivité

Dans les techniques de soudage sous protection gazeuse, que ce soit le
soudage a l'arc (TIG,MIG,MAG), le laser ou le plasma, le choix du gaz joue un
réle important. En effet, la nature du gaz peut améliorer de fagon significative
non seulement la productivité des soudeurs (vitesse de soudage, préparation
des bords a souder moins importante,

limitation du pré-chauffage, diminution des

projections et grattons et donc des temps de

nettoyage....) mais aussi la qualité¢ du

cordon de soudure obtenu (pénétration,

aspect, résistance a la rupture....).

Messer, acteur historique du soudage a l'arc

sous protection gazeuse, a développé ces

derniéres années de nombreux mélanges

permettant de répondre aux attentes des

soudeurs pour gagner en productivité et en

qualité.

Messer propose une gamme de gaz de soudage particulierement étendue du
fait que I'argon et le CO, ne restent plus les seuls composants possibles, mais
gu'il s’y ajoute aussi I'oxygéne, I'hélium, I'hydrogéne et I'azote. Cette gamme
est conforme aux normes ISO14175 en vigueur depuis juin 2008. Grace a des
spécialistes du soudage régionaux et au support des démonstrateurs Castolin,
le service commercial Messer France est en mesure de vous proposer des
audits de productivité ainsi que des essais de soudage de facon a vous
orienter dans vos choix non seulement en gaz, mais aussi en matériels et
consommables.

La gamme de gaz de coupe laser AIRLAZ associée aux compétences de la
filiale Messer Coupage permet a Messer d'offrir des solutions compléetes
également dans le domaine du coupage laser.



Agroalimentaire : des procédés innovants utilisant I'azote pour le
refroidissement, la surgélation, le durcissement av ant tranchage

Producteur d'azote et de CO, alimentaires, Messer développe régulierement
de nouveaux procédés sur son hall technologique de Mitry Mory (77) pour
faciliter la transformation des produits alimentaires.

La tendance aujourd’hui : les procédés utilisant I azote, gaz de l'air
absolument écologique.

VARIOMIX et VARIOCUT, systémes de régulation de la température
adaptable sur les pétrins, les mélangeurs, les hachoirs, broyeurs et cutters,
rencontre un vif succes chez les industriels.

L'injection d'azote est discontinue, régulée en

fonction des temps de cycle, afin de contrbler la

température et de limiter les consommations en

azote. Elle est effectuée par des injecteurs a

clapets qui ne s'ouvrent qu'au passage du gaz.

Placés généralement par le dessous, ces

injecteurs a clapets apportent une grande

« nettoyabilité » du fond de cuve et évite

'amoncellement de viande sur les injecteurs. Un

extracteur des gaz assure la sécurité des

opérateurs.

Applications _: les viandes, les produits pateux, les produits pulvérulents, le
traitement de I'eau, le froid pour les vendanges...

Un autre exemple d’application innovante utilisant I'azote :

la CRYOENROBEUSE

De nos jours, les consommateurs veulent disposer d' une variété de plats
cuisinés individuels dans leurs congélateurs qui ne demandent qu'a étre
réchauffés.

Afin de répondre a ces attentes, en partenariat

avec Lutetia, fabricant de d'équipements
agroalimentaires, Messer a développé Ila
cryoenrobeuse, une solution pour enrober et

surgeler simultanément mais aussi pour faciliter

I'ensachage des produits portionnables.

Traditionnellement la cryoenrobeuse cryogénique

permet uniqguement [I'enrobage de produits

surgelés par un nappage ou sauce formulés
spécifiguement. Les ingénieurs Messer ont

développé de plus amples applications pour ce mélangeur a I'azote telles que
la réduction des pertes de marquant avant peseuse associative ...

Avantages : faible encombrement, intégration aisée dans la ligne de
production, enrobage et surgélation en une seule opération



Gaz Spéciaux : une palette de certifications

La division Gaz Spéciaux de MESSER France basée a Mitry-Mory (77) est en
mesure de produire des mélanges étalons gazeux certifiés ISO 17025 et
COFRAC conformément aux exigences des laboratoires de contrdle.

Nombre de clients s’engagent en effet dans une démarche d’accréditation de
leurs prestations afin de justifier la qualité et la tracabilité de leurs analyses et
ainsi garantir le bon respect des réglementations en vigueur a leurs donneurs
d’'ordre (industries soumises au contréle des rejets émis dans I'atmosphere,
centres de contrdle technique automobile...). lls se doivent désormais d'utiliser
des mélanges étalons accrédités COFRAC suivant la norme ISO/CEI 17025
pour I'étalonnage de leurs analyseurs.

L'accréditation COFRAC obtenue par Messer France pour son laboratoire
d’étalonnage de Mitry-Mory depuis le 01.05.2008 lui permet désormais de
proposer des mélanges étalons accrédités COFRAC suivant la norme ISO/CEI
17025 fabriqués en France et livrables sous 4 semaines a réception de
commande. (Accréditation n°2-1848 portée disponible sur www. cofrac.fr).
Travaillant en étroite collaboration avec les autres usines de gaz spéciaux du
groupe Messer en Europe, Messer France offre une gamme des plus étendues
de mélanges gazeux étalons accrédités suivant la norme ISO/CEI 17025.

Messer a déja prouvé a maintes reprises que les gaz apportent des solutions
innovantes et optimisent les applications les plus diverses.

Grace a ses investissements continus, Messer s’oriente vers de nouvelles
directions et améliore son développement. Ainsi, la mise en place de centres
de compétences techniques en accord avec les besoins spécifiques des
différents secteurs industriels de chaque pays, consolide I'image dynamique et
novatrice du groupe.

La philosophie de Messer est simple : les besoins e  t attentes des clients
sont le moteur et I'objectif de chacune de nos inno vations.

Votre succes grace a nos gaz et notre savoir-faire



